    ЗАЯВКА НА ПРОВЕДЕНИЕ АТТЕСТАЦИИ

СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ ПОТРЕБИТЕЛЯ 
	Наименование организации с указанием почтового адреса, телефона, факса.
	

	Дата и номер регистрации 
заявки 
	


	1. Общие сведения об оборудовании.
	Год выпуска,
зав. №.

	1.1.
	Наименование

оборудования (тип

оборудования)
	СО №1
	
	

	
	
	СО №2
	
	

	
	
	СО №3
	
	

	
	
	СО №4
	
	

	
	
	СО №5
	
	

	
	
	СО №6
	
	

	
	
	СО №7
	
	

	
	
	СО №8
	
	

	1.2.
	Сертификат соответствия РФ
	СО №1
	

	
	
	СО №2
	

	
	
	СО №3
	

	
	
	СО №4
	

	
	
	СО №5
	

	
	
	СО №6
	

	
	
	СО №7
	

	
	
	СО №8
	

	1.3.
	Аттестат, выданный головной организацией отрасли
	

	2. Аттестационные требования

	2.1.
	Вид аттестации сварочного

оборудования
	

	2.2.
	Вид (способ) сварки (наплавки)
	

	2.3.
	Группы опасных технических устройств, для работы на которых аттестуется СО и для сварки каких материалов (группа материалов)
	


Руководитель организации:  
 


 










(подпись)

    (Ф.И.О.) Руководитель 





    М.П.
___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Примечание*): 
 1.      Заявка составляется в двух экземплярах;
2. Номер заявки присваивается аттестационным центром;
3. В содержании заявки включается все оборудование потребителя, подлежащее аттестации.
Приложение










к заявке 
Перечень единиц сварочного оборудования потребителя для проведения 

аттестационных испытаний.

	№

п/п
	Наименование оборудования (тип оборудования)
	Дата выпуска
	Паспорт № (заводской номер)
	Дата ввода в эксплуатацию
	Инвентарный номер
	Ф.И.О., должность ответственного лица

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	


Примечание. 

К заявке прилагается:
1. Копия паспорта аттестуемого оборудования;

2. Копия сертификата соответствия Российской Федерации (при наличии);

3. Справка с данными по условиям эксплуатации сварочного оборудования;

4. Копия аттестата соответствия на тип сварочного оборудования, выданный головным институтом отрасли (при наличии);
5. Копия удостоверения (протокола) специалиста сварочного производства, не ниже 
3-го уровня, осуществляющего руководство и контроль за сварочным производством в организации.  
6. Реквизиты организации-заявителя;

7. Заверенные копии Сертификатов качества на сварочные материалы;
8. Заверенные копии Сертификатов качества на металл КСС;

9. Заверенная копия приказа о назначении ответственных лиц за проведение аттестации;
10. Копия удостоверения (протокола) специалиста сварочного производства, не ниже 
3-го уровня, осуществляющего руководство и контроль за сварочным производством в организации.  
11. Заверенные копии Копия удостоверения (протокола) сварщиков (два сварщика на каждый вид сварки);

12. Заверенная копия Актов ввода оборудования в эксплуатацию (или иные документы подтверждающие с какого времени используется аттестуемое СО);

13. Выписка из журнала учета состояния сварочного оборудования, содержащие данные о проверке и ремонте заявленного СО поверке контрольно-измерительной аппаратуры.
Руководитель организации:  
 


 










(подпись)

                 (Ф.И.О.)
                      
М,П,
